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Todos los derechos reservados.

Se prohibe la reproduccién total o parcial de contenidos, o de material gréafico, sin el permiso previo y por escrito
de Nobil Metal S.p.A.

Nos reservamos el derecho de modificar las gamas y la construccién de nuestros productos.
Las caracteristicas de los productos como muestran las imagenes y las descripciones pueden variar.
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Nobil Metal: mas de 60 afios al servicio del sector
dental

Nobil Metal siempre se ha dedicado al mercado de
los laboratorios dentales. Desde su inicio en 1950, las
actividades de la empresa se centran en las aleaciones
dentales y sus periféricos: aleaciones para ceramica,
aleaciones para coronas y puentes, aleaciones
universales, soldaduras primarias y secundarias, y otras
especialidades como aleaciones pulverizadas, hilos,
bandas y placas. El éxito de la gama de soldaduras
con fundente incorporado, se refleja en su distribucién
mundial por Nobil Metal.

Ya en los afios setenta, las experiencias obtenidas en
la metalurgia dental han llevado a la empresa a iniciar
la produccién de ataches en aleaciones preciosas —
Micro Unix, Uni Simplex, Dave, Super Micro Unix,
Micro Roll y Swing — acogidos con éxito en el mercado
italiano.

En los afios 90, se produjo un doble giro: primero, un
acuerdo de distribucién exclusiva del sistema de
ataches CEKA en ltalia, y segundo, la participacién en
la empresa Ancorvis, posteriormente New Ancorvis.
Nuestra experiencia en el sector de los ataches sigue
creciendo y su introduccién en la produccién da lugar
a una asociacion interesante y sélida con New Ancorvis
para la fabricacién de dispositivos personalizados en
aleaciones preciosas para prestigiosas empresas
internacionales.

Los ciclos de produccién, la investigacién y el
desarrollo, las pruebas de aceptacion, la fabricacién
y el embalaje son completamente administrados por
la empresa. Los materiales y las aleaciones utilizados
para la produccién se fabrican y ensamblan en nuestro
departamento de produccién (barras y laminacién de
secciones variables). En este catdlogo encontrara los
resultados de produccién con las fresadoras CNC de
5/6/10 ejes. Los minimos detalles estan controlados
mediante espectrofotémetros, microscopios
metalograficos y electrénicos de barrido, proyectores
de perfil, micrémetros y sistemas sin contacto.

Hoy, nuestra inversién continua en la investigacion y
la produccién, en combinacién con un enfoque
econémico eficaz y eficiente, nos permite ofrecer al
mercado soluciones muy interesantes con un valor
Unico y significativo.

Con los productos de Nobil Metal puede estar seguro
de la decision correcta.

Muchas gJracias !
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CE / ISO
Nobil Metal S.p.A. esté certificada 13485.
Todos nuestros ataches tienen la marca CE.

Los certificados se pueden solicitar o pueden
descargarse de nuestro sitio web www.nobilmetal.com

SERVICIO COMERCIAL INTERNACIONAL
Para cualquier informacion comercial internacional:

export@nobilmetal.it
Tel. +39 0141 93 38 11
Fax + 39 0141 94 38 40

APOYO TECNICO
Para cualquier apoyo técnico:
attachments@nobilmetal.it

MANTENERSE EN CONTACTO CON NOSOTROS

Agradecemos cualquier propuesta de mejorar el
producto y el sistema, solicitudes de nuevos materiales

o de nuevas soluciones técnicas para los ataches LV.
Péngase en contacto con nosotros: export@nobilmetal.it

FOTOGRAFIAS

¢Ha hecho un reportaje fotografico de un caso clinico?
Enviarnos una copia. Este puede ser publicado en un
préximo namero de la revista de Nobil Metal.

Articulos sobre:
las aleaciones y soldaduras Nobil Metal

la ceramica DIVA y GLAM

los ataches LV

SINERGIASCAN
soluciones protésicas y estéticas
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Atache extracoronario con macho M2
@ 2 mm | Alto: 2,70 mm | g cabeza: 1,88 mm

Mejorado para resultados éptimos de colado

M Colar con aleaciones no preciosas Pegar con NOBIL FIX Colar con aleaciones preciosas

Fijacion longitudinal en el Soldar o colar con Colar con aleaciones no Fijacion circular en
Pegar con NOBIL FIX acrilico aleaciones preciosas preciosas el acrilico

Referencias LV SP2

SP-101-22 SP-101-32 SP-101-72 SP-101-62 SP-101-42
M sp-101-26 M sp-101-36 M sp-101-76 M sp-101-66 M sp-101-46
SP-101-25 SP-101-35 SP-101-75 SP-101-65 SP-101-45

Cada atache contiene 2 contenedores de plastico calcinable (45°, 60°), una parte hembra y una parte macho completa (con auxiliar opcional)
Alto: 3,80 mm | 2 3,40 mm

El uso de NOBIL GRIP, un adhesivo anaerébico, sobre la rosca de los machos LV SP2 impide que
se desenrosquen de forma espontdneo. NOBIL GRIP es resistente en el medio bucal, no téxico

y no se disuelve en contacto con la saliva. sS4
Limpiar la rosca y la parte retentiva, apliquar una gota de adhesivo sobre la rosca seca y desengrasada, l

y atornillar el macho a fondo progresivamente.

{ NoBIL GRIP
¥ Smi
Quitar el excedente y dejar secar durante 3 horas. NOBIL GRIP no es una fijacion permanente. :
Las partes individuales pueden ser facilmente desatornilladas con la llave de laboratorio. M:f
ceoss /N y

AC-000-0 5ml Conservar a temperatura ambiente

6 Véase paginas 26 - 27 para las partes individuales y los auxiliares Véase pagina 34 para la tabla de aleaciones, soldaduras y materiales
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Atache esférico extracoronario

Partes hembras de poliacetal, con tres segmentos para
una mejor retencion

Disefio optimizado de los contenedores para una
produccién mds facil

@ macho: 2,25 mm — Auxiliares combinados
Utilizable también con barras sobre implantes

_ =
‘Ji
i

Macho calcinable para montaje Pegar con NOBIL FIX

i)
Técnica de duplicado Envoltorio de titanio Técnica de duplicado Envoltorio de titanio

Referencias LV SFE
SF-104-19 2 SF-104-14 2 SF-104-29 & SF-104-24 &

Cada atache contiene 3 contenedores de plastico (0°, 45°, 60°), una parte macho y una parte hembra completa (auxiliar de duplicado opcional)
Alto: 5,10 mm | ¢ 3,40 mm

NOBIL FIX es un adhesivo anaerébico y un composite de relleno que garantiza una adhesion

6ptima para el pegamento de las partes metalicas en las restauraciones dentales.

Poner NOBIL FIX a temperatura ambiente 2 horas antes de su uso.

Poner una pequefia cantidad de NOBIL FIX sobre el bloc de mezcla. Aplicar el material sélo sobre

superficies arenadas, limpias con vapor y secas. Colocar las partes en posicion, dejar endurecer I NE

P

Y

10 minutos, quitar el excedente y pulir.

Excelente adhesion a las aleaciones preciosas y no preciosas.
Tiempo de elaboracién: 90 sec. Tiempo de fraguado: 10 min.

AC-000-02 5 ml | 10 puntas Conservar a 4 °C - 10 °C

Véase pagina 21 para las partes individuales y los auxiliares Véase pagina 34 para la tabla de aleaciones y materiales 7



Guia extracoronaria @ 1,80 mm con 2 longitudes

2 alturas: MINI: 3 mm (90°) para usar en la zona anterior
ESTANDAR: 5 mm (45°) puede recortarse hasta dejar en 3 mm

Superficies redondeadas para facilitar el acabado y el escaneado
Partes hembras eldsticas de polipropileno con 2 surcos dorsales de retencién
Disponible con 3 fuerzas de retencién

Envoltorio Co-Cr sinterizado para pegar, Envoltorio Co-Cr sinterizado para pegar,
colar o soldar Envoltorio de plastico calcinable colar o soldar
JUEGO LV VER MINI Referencias LV VER JUEGO LV VER ESTANDAR

VR-103-18

6 partes machos 3 mm
6 partes hembras amarillas 3 mm
1 auxiliar de insercion universal

Usar NM Bonding como una capa de opaquer sobre estructuras en aleaciones no preciosas,
libres de titanio, permite una aplicacién directa de ceramica sobre todos los envoltorios
sinterizados de los ataches LV en aleacién CR Keramit NP.

NM Bonding ofrece el espacio necesario para una restauracion estética y 6ptima.
Previene el coloreado grisaceo/verdoso de la oxidacion a través de la ceramica en las zonas

finas y mejora la adhesion para la técnica metaloceramica.

NM Bonding en pasta esta disponible en envases de 6 g.

M vRr-102-18

6 partes machos 5 mm
6 partes hembras amarillas 5 mm
1 auxiliar de insercion universal

8 Véase pagina 2& para las partes individuales y los auxiliares Véase pagina 34 para la tabla de aleaciones, soldaduras y materiales



Bisagra con parte macho esférica en 2 versiones:
parte macho MINI: g 1,55 mm
parte macho ESTANDAR: g 1,70 mm

La forma especifica de la parte hembra permite movimientos verticales y
de bisagra

La parte macho de acero inoxidable es un conector invertido accionado
por un resorte con una retencion regulable

LV SWI MINI Referencias LV SWI

SW-707-71

Parte hembra amarilla calcinable
Parte macho IN
o bola: 1,55 mm | Largo: 7,55 mm

ol SRR

SW-737-1 2 pzas SW-717-0 2 pzas M Ac-770-0 2 pzas

Alto: 4,6 mm | Ancho: 2,8 mm Largo: 5,8 mm | 2 1,55 mm Tornillo de polimerizacién universal

ATTACHMENTS

PRECISION A'I'I'ACI—){/MENTS

e care

LV SWI ESTANDAR
H sw-706-71

Parte hembra roja calcinable
Parte macho IN
@ bola: 1,70 mm | Largo: 8,60 mm

ey

SW-716-0 2 pzas M sw-736-1 2 pzas

Largo: 6,4 mm | @ 1,70 mm Alto: 4,8 mm Ancho: 3,4 mm

Véase pagina 34 para la tabla de aleaciones, soldaduras y materiales 9



Bisagra unilateral, utilizable en los 4 cuadrantes

Fuerte y estable, forma recta o inclinada, con bola de
retencion sostenible, accionado por un resorte

©® Q@ X

CR-706-77

IN / IN para soldar
Alto: 3,50 mm
Ancho: 3,50 mm
Largo: 8,50 mm

10

Referencias LV CER

M cr-706-17 CR-706-57
Plastico calcinable HT para colar con
Inclinacién 90° aleaciones preciosas
IN para soldar IN para soldar
Alto: 3,50 mm Alto: 3,50 mm
Ancho: 3,50 mm Ancho: 3,50 mm
Largo: 8,50 mm Largo: 8,50 mm

Véase pagina

M CrR-706-17-1
Plastico calcinable
Inclinacion 110°
IN para soldar
Alto: 3,50 mm
Ancho: 3,50 mm
Largo: 8,50 mm

para la tabla de aleaciones, soldaduras y materiales



Parte macho esférica sagital y partes hembras segmentadas

3 fuerzas de retencion

Partes machos de pldstico calcinable (NP) — Partes hembras de poliacetal para enganchar

Sistema en dos tamarios: MINI o 1,70 mm
ESTANDAR 9 2,25 mm

Envoltorio Co-Cr para pegar, soldar, colar o fijacién en el acrilico

Posibilidad de recubrimiento de ceramica

.

Envoltorio MINI Co-Cr sinterizado para pegar,
colar o soldar

Juego LV SAG MINI
$G-305-19

Juego LV SAG MINI
$G-305-69

2 partes machos ¢ 1,7 mm de

5 C 2 partes machos @ 1,7 mm para colar
plastico calcinable

con aleaciones no preciosas
2 partes hembras amarillas 2 partes hembras amarillas

2 auxiliares de duplicado 2 auxiliares de duplicado

ATTACHMENTS

PRECISION ATTACHMENTS
}t/P care

Envoltorio ESTANDAR Co-Cr sinterizado para
pegar, colar o soldar

Referencias LV SAG
Juego LV SAG ESTANDAR
M sG-304-19

2 partes machos @ 2,25 mm de
plastico calcinable

2 partes hembras amarillas
2 auxiliares de duplicado

El uso de la parte macho LV SAG SG-314-0 en CAD/CAM y en implantologia como elemento retentivo
lateral en el plano vertical de la barra permite optimizar la dimensién vertical de la restauracion.
$G-314-0 dispone de una rosca clasica M2 x 0,35 con una longitud de 1,60 mm, un disco espaciador
con un didmetro de g 3,60 mm y un espesor de 0,30 mm, y un hexagono interno de 0,9 mm.

NOBIL GRIP fije la parte $G-314-0 en su posicion.

Véase pagina 20 para las partes individuales y los auxiliares

Véase pagina

Juego LV SAG ESTANDAR
SG-304-69

2 partes machos @ 2,25 mm para colar
con aleaciones no preciosas

2 partes hembras amarillas
2 auxiliares de duplicado

$G-314-0

Parte macho @ 2,25 mm en Tl para CAD/CAM
Rosca M2 x 0,35

Hexagono interno 0,9 mm

Utilice el destornillador AC-474-1

para la tabla de aleaciones, soldaduras y materiales
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Perfil para friccion telescépica

El arco suave con retencion de friccién en PB, disponible con

6 fuerzas de retencion, puede ser incorporado en una superficie
de 0° - 2° de una corona fresada, una barra o una superficie dental

preparada.

Puede ser recortado hasta 4 mm

Auxiliares para el modelado directo y el duplicado estan disponibles

1%

Reducido

KN-812-0 6 pzas
KN-812-0Z 25 pzas

Alto: 10 mm
Ancho: 3 mm
Espesor: 1T mm

Débil Normal

M KN-812-1 6 pzas KN-812-2 6 pzas
W KN-812-1Z 25 pzas KN-812-27 25 pzas
Alto: 10 mm Alto: 10 mm
Ancho: 3,02 mm Ancho: 3,02 mm
Espesor: 1,09 mm Espesor: 1,09 mm

Auxiliar para el modelado directo
KN-852-W 6 pzas

Juego para el modelado directo

5w
KN-802-W
5+51+3+3 +@+2
Alto: 10 mm
Ancho: 3 mm

Espesor: 1 mm

Idea original patentada de Alessandro Cattaneo - Cagliari, Italy

Medio Fuerte Extra fuerte
KN-812-3 6 pzas M KN-812-4 6 pzas M KN-812-5 6 pzas
KN-812-3Z 25 pzas M KN-812-4Z 25 pzas M KN-812-5Z 25 pzas

Alto: 10 mm Alto: 10 mm Alto: 10 mm

Ancho: 3,02 mm Ancho: 3,04 mm Ancho: 3,04 mm

Espesor: 1,09 mm Espesor: 1,15 mm Espesor: 1,15 mm

Auxiliar para duplicar
KN-852-0 6 pzas

Juego para el duplicado con silicona

50

KN-802-O
5 +5l+3 +3 +@+2

Alto: 10 mm
Ancho: 3 mm
Espesor: T mm

Véase pagina 34 para la tabla de materiales
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Ostend-Bridge®: una alternativa eficaz al puente
atornillado

Una protesis fija implantosoportada parece ofrecer la
mejor solucién para pacientes totalmente edéntulos. Sin
embargo, este tipo de puente tiene algunos
inconvenientes en comparacién con una prétesis
removible como, por ejemplo, la incapacidad de
compensar las limitaciones horizontales y verticales.

El Ostend-Bridge® combina lo mejor de dos técnicas.
Los principales objetivos de este nuevo concepto:

mantenimiento facil y resultados previsibles
una adaptacién perfecta y una gran estabilidad
\/costos de produccion asequibles

El Ostend-Bridge® es un puente removible soportado
por una barra estrecha fresada sobre minimo cuatro
implantes. La barra y la estructura secundaria estan
disefiadas simultdaneamente mediante el software
CAD/CAM.

El sistema de retencion LV KON para las guias Ostend
es Unico, individualmente regulable y muy facil de
sustituir.

Las ventajas del Ostend-Bridge®:
\/Una planificacién sencilla del trabajo

Pocas restricciones de uso, incluso en caso
de dificultades relacionadas con la anatomia

La sensacion de un puente (sin paladar
recubierto)

Una fonética mejorada
Una retencién regulable y una limpieza sencilla

\/Un gran confort para el paciente y una solucién
asequible

Os’ren/d—gﬁl\dge

Ostendbridge es una marca registrada de Labo Vanderbeken, Bélgica

13



Atache axial con macho M2
@ 2 mm | Alto: 2,70 mm | @ cabeza: 1,88 mm

Concepcidn cldsica o inversa, para colar con aleaciones preciosas y no
preciosas, también utilizable con barras sobre implantes

Auxiliares con doble funcion

& a2 3

e
%

]

)
= =
9
L B

Fijacién circular en el acrilico Pegar con NOBIL FIX preciosas aleaciones preciosas

Colar con aleaciones no Soldar o colar con

Referencias LV SP2

SP-401-42 SP-401-22 SP-401-64 SP-401-54
Alto: 3,80 mm Alto: 3,80 mm Alto: 3,60 mm Alto: 3,60 mm
o 3,40 mm 2 3,40 mm 2 3,40 mm o: 3,40 mm

NOBIL FIX es un adhesivo anaerébico y un composite de relleno que garantiza una adhesion
6ptima para el pegamento de las partes metalicas en las restauraciones dentales.
Poner NOBIL FIX a temperatura ambiente 2 horas antes de su uso.

Poner una pequena cantidad de NOBIL FIX sobre el bloc de mezcla. Aplicar el material sélo sobre mm@
superficies arenadas, limpias con vapor y secas. Colocar las partes en posicion, dejar endurecer 42_’:2‘-:--' -

10 minutos, quitar el excedente y pulir. LS

Excelente adhesion a las aleaciones preciosas y no preciosas.

Tiempo de elaboracién: 90 sec. Tiempo de fraguado: 10 min.

AC-000-02 5 ml | 10 puntas Conservar a 4 °C - 10 °C

14 Véase paginas 26, 27 y 31 para las partes individuales y los auxiliares Véase pagina 34 para la tabla de aleaciones, soldaduras y materiales
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Atache esférico axial

Parte macho para soldar, de plastico calcinable o para colar con
aleaciones preciosas y no preciosas

@ parte macho: 2,25 mm — Parte hembra en aleacién OR o Tl
Hexdgono interno 0,9 mm — Rosca M2 — NOBIL GRIP recomendado
Compatible con varios sistemas de implantes

Aro de base para colar con

Soldar Plastico calcinable Colar con aleaciones no preciosas aleaciones preciosas
Referencias LV PAL g
PL-404-74 2 PL-404-14 8 PL-404-54 B PL-404-05 =
Parte hembra OR Parte hembra TI Parte hembra OR Parte hembra OR
Alto: 3,55 mm Alto: 3,55 mm Alto: 3,55 mm Alto: 4,35 mm
2 3,50 mm 2 3,50 mm 2 3,50 mm 2 3,50 mm

Solder Crochet facilita la soldadura de las partes metélicas en aleacion preciosa. Esta soldadura
y algunas otras de la gama Nobil Metal se distinguen por el fundente incorporado.
Solder Crochet existe también en un equivalente blanco. Otras soldaduras estan disponibles
y se han utilizado durante muchas décadas para las aleaciones preciosas, semipreciosas y no
preciosas.

Véase www.nobilmetal.com para la gama de aleaciones y soldaduras

Véase paginas 26, 27 e 21 para las partes individuales y los auxiliares Véase pagina 34 para la tabla de aleaciones, soldaduras y materiales 15



Atache esférico axial

Parte macho de pldstico calcinable, en aleacion para colar
con aleaciones preciosas y desatornillable

@ parte macho: 2,25 mm - Hexdgono interno 0,9 mm - Rosca M2
NOBIL GRIP recomendado o
Compatible con varios sistemas de implantes

Partes hembras de poliacetal con tres segmentos para una mejor retencion

§ 3

F
—

i1
£

£

&

Soldar o colar con Aro de base para colar con
Plastico calcinable Plastico calcinable aleaciones preciosas aleaciones preciosas
Referencias LV SFE g
SF-404-19 8 SF-404-14 8 SF-404-54 B SF-404-05 =
Auxiliar de duplicado Envoltorio TI Envoltorio TI Envoltorio TI
Alto: 3,40 mm Alto: 3,40 mm Alto: 3,40 mm Alto: 4,10 mm
2 3,55 mm 2 4,00 mm 2 4,00 mm 2 4,00 mm

Combinan sobre una barra implanto soportada el SF-414-0 con las hembras en poliacetal de los

SF-414-0
ataches LV SFE o las hembras en OR de los ataches LV PAL.

Parte macho @ 2.25 mm en Tl para

Ambos ofrecen una retencién funcional, combinada con la posibilidad de rotacién eventual. CAD/CAM
SF-414-0 tiene una altura de 3.76 mm, una rosca M2 x 0.35 con una longitud de 1.60 mm, un Rosca M2 x 0.35
disco de apoyo con @ 3.60 mm y un espesor de 0.30 mm, con un hexagono interno de 0.90 mm. Hexéagono interno 0.9 mm

Fije la parte SF-414-0 en su posicién con NOBIL GRIP. Utilice el destornillador AC-474-1

16 Véase paginas 26, 27 e 31 para las partes individuales y los auxiliares Véase pagina 34 para la tabla de aleaciones, soldaduras y materiales
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Atache esférico radicular provisional para el odontélogo

Espiga estandarizada en aleacién de titanio con parte macho esférica (desatornillable) @ 2,25 mm
Partes hembras de poliacetal con 3 fuerzas de retencion y envoltorio de titanio o auxiliar de duplicado
Hexdgono interno 0,9 mm — Rosca M2 — NOBIL GRIP recomendado

Partes hembras de poliacetal con tres segmentos para una mejor retencion ‘
Compatible con varios sistemas de implantes

§ 3 i i
o

4
4
4
4
4
1
il
4

B

0o m

&

I

i
Referencias LV SFE
SF-504-24 SF-504-29 SF-504-04 SF-504-09
Envoltorio Tl Auxiliar de duplicado Envoltorio TI Auxiliar de duplicado
@ espiga: 1,35 mm o base: 3,40 mm o parte hembra: 3,55 mm @ envoltorio: 4,00 mm

Alto espiga: 7 mm

El uso de NOBIL GRIP, un adhesivo anaerébico, sobre la rosca de los machos LV SP2 impide que
se desenrosquen de forma espontdneo. NOBIL GRIP es resistente en el medio bucal, no téxico

y no se disuelve en contacto con la saliva. sS4
Limpiar la rosca y la parte retentiva, apliquar una gota de adhesivo sobre la rosca seca y desengrasada, l

y atornillar el macho a fondo progresivamente.

¥ Smi
Quitar el excedente y dejar secar durante 3 horas. NOBIL GRIP no es una fijacion permanente. A
Las partes individuales pueden ser facilmente desatornilladas con la llave de laboratorio.

AC-000-0 5ml Conservar a temperatura ambiente

Véase pagina 26, 27 e 21 para las partes individuales y los auxiliares Véase pagina 34 para la tabla de aleaciones y materiales 17



LV PER

Espigas de impresion y espigas de plastico calcinable para cofias de espiga

y dientes provisionales

Conicidad de 2°30’ segn el Dr. Mooser

Utilizable con los perforadores Maillefer-Dentsply originales
Codificacion por color universal

Utilizable con todos los métodos de impresion
Espiga de impresion auto aislante
También utilizable para estructuras de raiz mdltiple

" PR-470-CL-YE 50 pzas

" PR-470-L-YE 50 pzas

M PR-470-CL-BL 50 pzas

M PR-470-L-BL 50 pzas

Largo total: 14,10 mm
@ punta: 0,80 mm

" PR-470-CL-Z 100 pzas

Largo cono: 10,70 mm
Largo total: 18,60 mm
@ punta: 0,80 mm

Largo total: 16,60 mm
@ punta: 1,00 mm

Largo cono: 12,30 mm
Largo total: 22,90 mm
@ punta: 1,00 mm

71 PR-470-L-Z 100 pzas

Envase combinado de espigas de impresién

50 AMARILLO / 50 AZUL

Envase combinado de espigas
de plastico calcinable

50 AMARILLO / 50 AZUL

18
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ATTACHMENTS

PRECISION A'I'I'ACI—}:/MENTS/

e care

Barra de plastico calcinable

2 1,80 mm - Alto 4 mm

Disefio segin H. Hader

Caballito MINI: largo 3 mm
Caballito ESTANDAR: largo 5 mm

Envoltorio estdtico, barra apropiada para estructuras simples sobre
implantes

d

Juego LV HOR MINI Referencias LV HOR Juego LV HOR ESTANDAR
HR-603-19 HR-602-19
2 barras 2 barras
6 caballitos amarillos MINI 3 mm 6 caballitos amarillos ESTANDAR 5 mm
6 caballitos de elaboracion MINI 3 mm 6 caballitos de elaboracién ESTANDAR 5 mm
1 auxiliar de insercion universal 1 auxiliar de insercion universal

El modelado con UNDERWAX, una resina fotopolimerizable se convierte en un placer. La gran
estabilidad garantiza una precision de 0 p.

UNDERWAKX es rigida, precisa, estable y calcinable sin residuos. Utilizar un fotopolimerizador con
longitud de onda entre 350 nm y 500 nm.

Véase www.nobilmetal.com para mas informacién sobre UNDERWAX

Véase paginas 28 y 29 para las partes individuales y los auxiliares Véase pagina 34 para la tabla de aleaciones y materiales 19



Barra perfilada OCAD® para una estabilidad éptima y una retencién
indirecta para prevenir el levantamiento de las sillas en extensién

El envoltorio especial OCAD garantiza el asiento exacto del caballito LV HOR
y ofrece una retencién indirecta en combinacién con la barra perfilada OCAD.

Caballitos disponibles en longitudes de 3 mm y de 5 mm

Juego LV OCAD MINI
M 0c-603-19

2 barras

6 caballitos amarillos MINI 3 mm
6 caballitos de elaboracion MINI 3 mm
2 envoltorios MINI 3 mm

1 auxiliar de insercion universal

LV OCAD STARTER SET CI MINI
0C-603-19CI

2 caballitos amarillos MINI 3 mm
2 caballitos blancos MINI 3 mm
2 caballitos rojos MINI 3 mm

Referencias LV OCAD

Juego LV OCAD ESTANDAR
M 0c-602-19

2 barras

6 caballitos amarillos
ESTANDAR 5 mm

6 caballitos de elaboracion
ESTANDAR 5 mm

2 envoltorios ESTANDAR 5 mm
1 auxiliar de insercion universal

2 caballitos de elaboracién MINI 3 mm

2 envoltorios MINI 3 mm
1 auxiliar de inserciéon universal

20 Véase paginas 22y 29 para las partes individuales y los auxiliares

Juego LV OCAD MINI CC Juego LV OCAD ESTANDAR CC
0C-603-19CC 0C-602-19CC
6 caballitos amarillos MINI 3 mm 6 caballitos amarillos

6 caballitos de elaboracion ESTANDAR 5 mm
MINI 3 mm 6 caballitos de elaboracion
ESTANDAR 5 mm

6 envoltorios ESTANDAR 5 mm
1 auxiliar de insercién universal

6 envoltorios MINI 3 mm
1 auxiliar de insercion universal

LV OCAD STARTER SET CI STANDARD
0C-602-19CI

2 caballitos amarillos ESTANDAR 5 mm

2 caballitos blancos ESTANDAR 5 mm

2 caballitos rojos ESTANDAR 5 mm

2 caballitos de elaboracién ESTANDAR 5 mm
2 envoltorios ESTANDAR 5 mm

1 auxiliar de insercion universal

Véase pagina 24 para la tabla de aleaciones y materiales



ATTACHMENTS

PRECISION A'I'I'ACI—){/MENTS

e care

LV OCAD es un sistema de anclaje de barra que
previene el levantamiento de las sillas en extensién y
que ofrece una retencién indirecta y un gran confort
para el paciente.

Si se usa la barra OCAD en combinacién con el
envoltorio OCAD, una rotacién alrededor del eje del
perfil redondo Gnicamente es posible en direccién
hacia los tejidos comprimidos.

Las fuerzas de levantamiento de las sillas en extension
se evitan a través de un contacto entre los envoltorios
OCAD y la barra.

Las superficies de contacto entre los envoltorios OCAD
y la barra OCAD (4°) garantizan una facil insercién,
una estabilidad lateral y un confort oclusal.

Para una retencion adicional y una mejor estabilidad,
los ataches OCAD pueden también ser utilizados sobre
una barra en extension sin interferir con la resiliencia
de la protesis, reduciendo la parte superior redonda
de 0,3 mm.

Los mantenedores de espacio OCAD facilitan la
elaboracion.

El envoltorio OCAD tiene una muesca en la superficie

oclusal para indicar la cara labial.

Para montar OCAD orientar la parte mas corta del caballito
de elaboracién hacia la muesca del envoltorio. ‘

Los caballitos estan disponibles con tres fuerzas de
retencién y se pueden sostituir facilmente.

Los envoltorios y los caballitos OCAD estan disponibles
en longitudes de 5 mm y de 3 mm.

Péngase en contacto con Nobil Metal para un archivo
STL del perfil OCAD.

OC[AD*

OCAD es una marca registrada de Vincent De Buck
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Barra metalica en dos tamafios y dos versiones

Caballito metalico que se recomienda firmemente para estructuras
sobre implantes

Los caballitos muy resistentes soldados con Idser pueden ser
reducidos hasta 9 mm

Caballitos en aleacion OR — AP — IN

Barra en dos longitudes: 50 mm y 200 mm

4

BR-682-30R BR-682-3AP BR-682-3IN
Caballito + Caballito + Caballito +
mantenedor de espacio mantenedor de espacio mantenedor de espacio
Alto: 3,5 mm Alto: 3,5 mm Alto: 3,5 mm
Ancho: 5 mm Ancho: 5 mm Ancho: 5 mm
Largo: 50 mm Largo: 50 mm Largo: 50 mm

BR-612-7AU BR-612-7AU-L BR-612-7PL BR-612-7PL-L
Forma U Forma U Forma U Forma U
Largo: 50 mm Largo: 200 mm Largo: 50 mm Largo: 200 mm
Alto: 3 mm Alto: 3 mm Alto: 3 mm Alto: 3 mm
Ancho: 2,2 mm Ancho: 2,2 mm Ancho: 2,2 mm Ancho: 2,2 mm

BR-614-7AU BR-614-7AU-L BR-614-7PL BR-614-7PL-L
Ovalada 50 mm Ovalada 200 mm Ovalada 50 mm Ovalada 200 mm
Alto: 3 mm Alto: 3 mm Alto: 3 mm Alto: 3 mm
Ancho: 2,2 mm Ancho: 2,2 mm Ancho: 2,2 mm Ancho: 2,2 mm

Véase pagina 34 para la tabla de aleaciones



ATTACHMENTS

PRECISION ATTACHMENTS
}(/é CMP/

Barra redonda 1,80 mm para caballitos metalicos elasticos
Retencién lateral o oclusal regulable

Caballitos en aleacién OR y IN i
No soldar las partes hembras
Barra en aleacién AU para soldar o de pldstico calcinable

CL-694-40R 2+2 pzas CL-694-4IN 2+2 pzas CL-694-30R 2+2 pzas CL-694-3IN 2+2 pzas
CL-694-40R-Z  20+20 pzas CL-694-4IN-Z 20+20 pzas CL-694-30R-Z 20+20 pzas CL-694-3IN-Z 20+20 pzas
Alto: 3,65 mm Alto: 3,65 mm Alto: 3,65 mm Alto: 3,65 mm

Largo: 3,50 mm

Cada caballito se suministra
con un mantenedor de espacio
con 0,7 mm de altura

CL-614-7AU 1pza
Redonda
2 1,80 mm
Largo: 50 mm
Aleacion AU

Largo: 3,50 mm

Cada caballito se suministra
con un mantenedor de espacio
con 0,7 mm de altura

Largo: 3,50 mm

Cada caballito se suministra
con un mantenedor de
espacio con 0,7 mm de altura

Largo: 3,50 mm

Cada caballito se suministra
con un mantenedor de
espacio con 0,7 mm de altura

CL-614-1 6 pzas
Redonda
2 1,80 mm
Largo: 50 mm

CL-613-1 6 pzas
Ovalada
Alto: 2,3 mm
2 1,80 mm
Largo: 50 mm

Véase pagina

CL-612-1W 6 pzas
CL-612-1TW-Z 25 pzas

Barra redonda con extension
vertical

2 1,80 mm
Largo: 50 mm
Alto: 10 mm

para la tabla de aleaciones y materiales

23



24

Conectores para la fijacién indirecta de puentes fijos,
de estructuras sobre implantes y de prétesis removibles

3 formas tnicas
Utilizable con el revestimiento PVF de Nobil Metal
para resultados éptimos

V1 JV2 JV3
M jv-200-11-0 6 pzas M jv-200-11-U 6 pzas M jv-200-11-v 6 pzas
Redondo Cuadrado Cénico
Alto: 6,60 mm Alto: 6,00 mm Alto: 3,50 mm
2 1,30 mm Ancho: 1,50 mm Conicidad: 20°
J
LV JV Combi

M jv-200-11-ZX  2+2+2 pzas

En cuanto a calidad y precision, el material de revestimiento PVF garantiza una estructura de
dimensiones estables con una superficie blanda.

El revestimiento universal PVF, combinado con fosfato, se puede utilizar con todas las aleaciones
y ofrece cada dia un ahorro considerable de tiempo y resultados cualitativos.

Cuando sea necesario colar diversos elementos de plastico calcinable, se recomienda utilizar la
técnica tradicional de precalentamiento con PVF para prevenir la expansion.

Véase www.nobilmetal.com para mas informacién sobre PVF

Véase pagina 34 para la tabla de materiales
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PRECISION ATTACHMENTS
}t/P care

Sistema de fijacion para puentes y estructuras sobre implantes

Necesita poco espacio — 2 longitudes

3 componentes — procedimiento simple pero preciso
Pegamento con NOBIL FIX

Prevencién del desatornillado espontédneo con NOBIL GRIP

=" L e —ie

Juego LV FIX MINI Juego LV FIX ESTANDAR
FX-068 FX-068-L
1 tornillo TI MINI / Largo: 4 mm 1 tornillo TI ESTANDAR / Largo: 6 mm
1 anillo roscado Tl MINI / Largo: 2 mm 1 anillo roscado TI ESTANDAR / Largo: 3 mm
1 mantenedor de espacio de plastico MINI / Largo: 2 mm 1 mantenedor de espacio de plastico ESTANDAR / Largo: 3 mm
Referencias LV FIX
FX-068-Z FX-068-LZ
4 tornillos TI MINI / Largo: 4 mm 4 tornillos TI ESTANDAR / Largo: 6 mm
4 anillos roscados Tl MINI / Largo: 2 mm 4 anillos roscados TI ESTANDAR / Largo: 3 mm
4 mantenedores de espacio de plastico MINI / Largo: 2 mm 4 mantenedores de espacio de plastico ESTANDAR / Largo: 3 mm

El uso de Keramit NP como aleacion Co-Cr para la ceramica esta indicado en casos de que sea
necesario una aleacién no preciosa. El facil colado y la gran fluidez ofrecen caracteristicas
convincentes, pero el principal argumento para el odontotécnico es la baja dureza, especialmente
en las areas fresadas. La composicion de Keramit NP — sin niquel, galio y berilio — convence los
dentistas para aprobar su eleccion. La excelente citocompatibilidad y resistencia a la corrosién son
bien tolerados por la mayoria de los pacientes.

Keramit NP ha obtenido 6ptimos resultados en combinacién con NM Bonding y todas las
ceramicas conocidas con valores CET tradicionales.

Véase www.nobilmetal.com para mas informacién sobre Keramit NP

Véase pagina 32 per para las partes individuales y los auxiliares Véase pagina 34 para la tabla de aleaciones y materiales 25
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SP-111-0 2 pzas + 2 ME

Macho SP2 - AP
Alto: 2,70 mm / @ 2 mm
@ cabeza: 1,88 mm

Utilice NOBIL GRIP para prevenir el
desatornillado espontaneo

SP-111-2 2 + 2 pzas

Anillo de retencién LV SP2 para
pegar con NOBIL FIX - Tl

Auxiliar de duplicado gris con
mantenedor de espacio incorporado

SP-111-4 2 pzas

Anillo de retencién LV SP2 para
fijacion circular en el acrilico - TI

w

M sp-131-6 1+ 2 pzas

Parte hembra azul LV SP2 para colar
con aleaciones no preciosas
Contenedor de hembra 45° y 60°

NP

SP-111-W 2 pzas

Macho de reparacién SP2 - AP
@ cabeza: 1,95 mm
Utilice NOBIL GRIP

wr =i

SP-111-3 2 pzas

Anillo de retencién LV SP2 con
extension para fijacion en el acrilico
-Tl

SP-431-4

SP-111-L 2 pzas
Macho de reparacién SP2 - AP
Alto: 3,00 mm
Utilice NOBIL GRIP

SP-411-5 2 pzas

Anillo de retencion / Aro de base
LV SP2 para soldar con Solder
Crochet o para colar con
aleaciones preciosas - HT

3 ranuras de retencion

1 pza

Parte hembra LV SP2 axial para
fijacion en el acrilico - Tl

SP-131-2 1+ 2 pzas

Parte hembra verde LV SP2 para
pegar con NOBIL FIX

Contenedor de hembra 45° y 60°
Ti

SP-131-5 1+ 2 pzas

Parte hembra roja LV SP2 para colar
con aleaciones preciosas
Contenedor de hembra 45° y 60°

HT

—

SP-171-Q 10 pzas

Mantenedor de espacio - IN
Espesor: 0,30 mm

—_—
-

F -
& —_—

SP-411-6 2 pzas

Anillo de retencién / Aro de base
LV SP2 para soldar con Solder
Crochet o para colar con
aleaciones no preciosas - NP

6 ranuras de retencion

SP-471-QL 1pza

Gran mantenedor de espacio -
Estafio

Espesor: 0,40 mm
2 14 mm

SP-431-2 1+ 1 pzas

Parte hembra verde LV SP2 para
cofias de espiga y barras. Para pegar
con NOBIL FIX.

Ti

Véase pagina 34 para la tabla de aleaciones, soldaduras y materiales



$3-111-0 2 pzas + 2 ME

Macho SP3 - AP
Alto: 3.15mm / @ 3 mm
@ cabeza: 1.88 mm

Utilice NOBIL GRIP para prevenir el
desatornillado espontaneo

$3-111-4 2 pzas

Anillo de retencién LV SP3 para
fijacion circular en el acrilico - Tl

AC-070-AK 1pza

Destornillador para machos LV SP2
y activador con tapa protectora

= 0

AC-171-M 2 pzas + 2 ME

Auxiliar de impresién para la parte
hembra LV SP2 y aro de base para
las partes machos LV SP2, PAL y SFE

$3-111-W 2 pzas

Macho de reparacién SP3 - AP
o cabeza: 1.95 mm
Utilice NOBIL GRIP

-

$3-171-Q 10 pzas

Mantenedor de espacio - IN
Espesor: 0.30 mm

AC-071-P1 1 pza

Mandril paralizador para LV SP2 /
LV SFE verde

Aro de base M2

0

AC-171-F 2 pzas + 2 ME

Anélogo de parte hembra LV SP2
para la técnica de reparacion y de
rebase

$3-111-w2 2 pzas

Macho de reparacién SP3 - AP
o cabeza: 2.02 mm
Utilice NOBIL GRIP

AC-071-P2 1 pza
Mandril paralelizador y auxiliar

Eara chorrear las partes
embras TI LV SP2

AC-471-M 2 pzas

Auxiliar de impresién negro para
los aros de base LV SP2, PAL 'y SFE

ATTACHMENTS

PRECISION A'I'I'ACI—};/MENTS

e care

i 4 3 &

$3-111-L 2 pzas

Macho de reparacién SP3 - AP
Alto: 3.45 mm
Utilice NOBIL GRIP

AC-071-S 2 pzas

Auxiliar para soldar:
aro de base LV SP2
parte retentiva LV SP2

Véase pagina 34 para la tabla de aleaciones, soldaduras y materiales
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VR-143-3CR 2 pzas
VR-143-3CR-Z

Envoltorio - CR para MINI LV VER
Alto: 5 mm

20 pzas

24,10 mm
Largo: 7,15 mm

VR-133-8-A 6 pzas

VR-133-8-AZ 25 pzas

Partes hembras / Caballitos
amarillos LV VER / LV HOR /
LV OCAD MINI - PP

Alto: 3 mm
2 3,30 mm
Retencion estandar

VR-132-8-A 6 pzas

VR-132-8-AZ 25 pzas

Partes hembras / Caballitos
amarillos LV VER / LV HOR /
LV OCAD ESTANDAR - PP

Alto: 5 mm
@ 3,30 mm
Retencion estandar

AC-173-1 1pza
Auxiliar de insercién universal
para partes hembras / caballitos
LV VER / LV HOR / LV OCAD

VR-142-3CR 2 pzas
VR-142-3CR-Z

Envoltorio - CR para ESTANDAR
LV VER

20 pzas

Alto: 7 mm
24,10 mm
Largo: 7,15 mm

24

VR-133-8-B

VR-133-8-BZ

Partes hembras / Caballitos blancos
LV VER / LV HOR / LC OCAD MIN

-PP
Alto: 3 mm
23,30 mm
Retencion reducida

VR-132-8-B

VR-132-8-BZ

Partes hembras / Caballitos blancos
LV VER / LV HOR / LC OCAD

ESTANDAR - PP
Alto: 5 mm

2 3,30 mm
Retencion reducida

)

AC-173-P

Mandril paralelizador para
LV VER MINI / ESTANDAR

22,35 mm

VR-142-1 6 pzas

VR-142-1Z 25 pzas

Envoltorio calcinable LV VER para
partes hembras MINI'Y ESTANDAR

Utilice una aleacion dura tipo 4
Alto: 5,50 mm

24,15 mm

Largo: 8 mm

6 pzas
25 pzas

- PP
Alto: 3 mm
2 3,30 mm

M VR-133-8-C
M vR-133-8-CZ

VR-113-1Z

VR-113-1 6 pzas

25 pzas

Parte macho calcinable verde
LV VER MINI

Alto: 3 mm
21,84 mm

Utilice una aleacion dura tipo
4 y el mandril paralelizador
AC- 173-P

6 pzas
25 pzas

Partes hembras / Caballitos rojos
LV VER / LV HOR / LC OCAD MINI

Retencion fuerte

6 pzas
25 pzas

ESTANDAR
Alto: 5 mm
@ 3,30 mm

M vR-132-8-C
M vR-132-8-CZ

6 pzas
25 pzas

Partes hembras / Caballitos rojos
LV VER / LV HOR / LC OCAD
- PP

Retencion fuerte

1pza

Alto: 9 mm
21,80 mm

Véase pagina

W Ac-172-m

LV VER MINI / ESTANDAR Anélogo
para la técnica de reparacion

2 pzas

M vRr-1121 6 pzas

M vR-112-12 25 pzas

Parte macho calcinable azul
LV VER ESTANDAR

Alto: 5,90 mm
21,84 mm
45° / Alto placa: 5 mm

Utilice una aleacién dura tipo 4 y el
mandril paralelizador AC-173-P

:{;L ]
” h\

VR-133-8-ZX 2 +[l+ 2| pzas

VR-133-8-ZY 12+[@+ 5/ pzas
Envase combinado de partes

hembras / caballitos LV VER /
LV HOR / LC OCAD MINI

VR-132-8-ZX 2 +[ll+ 2|pzas
VR-132-8-ZY 12++/5 pzas
Envase combinado de partes

hembras / caballitos LV VER /
LV HOR / LC OCAD ESTANDAR

para la tabla de aleaciones, soldaduras y materiales



HR-653-9 6 pzas
HR-653-9-Z 25 pzas

Caballito de elaboracién
auto aislante LV HOR MINI
Largo: 3 mm

Alto: 4,85 mm

Ancho: 3,30 mm

<

0C-653-9 6 pzas
0C-653-9-Z 25 pzas

Caballito de elaboracion
auto aislante LV OCAD MINI
Largo: 3 mm

Alto: 4,85 mm

Ancho: 3,30 mm

HR-612-1 6 pzas
HR-612-1-Z 25 pzas

Barra de plastico calcinable LV HOR
Utilice una aleacion dura tipo 4
Largo: 50 mm

21,80 mm

Alto: 4 mm

AC-674-P 1pza

Mandril paralelizador LC OCAD
22,35 mm

Y

HR-643-3CR 2 pzas
HR-643-3CR-Z 20 pzas

Envoltorio - CR para los caballitos
LV HOR MINI, para soldar, pegar
o fijacion en el acrilico

Largo: 3 mm
Alto: 2,90 mm
Ancho: 4,10 mm

0C-643-3CR 2 pzas
0C-643-3CR-Z 20 pzas

Envoltorio - CR para los
caballitos LV OCAD MINI, para
soldar, pegar o fijacién en el
acrilico

Largo: 3,30 mm
Alto: 5,20 mm
Ancho: 4,10 mm

M oc-612-1 6 pzas
M oc-612-1-z 25 pzas

Barra de plastico calcinable LV OCAD

Utilice una aleacion dura tipo 4
Largo: 50 mm

21,80 mm

Alto: 4 mm

Inclinacién 4°

AC-173-1 1pza

Auxiliar de insercién para partes
hembras / caballitos LV VER /
LV HOR / LV OCAD

HR-652-9 6 pzas
HR-652-9-Z 25 pzas

Caballito de elaboracion

auto aislante LV HOR ESTANDAR
Largo: 5 mm

Alto: 4,85 mm

Ancho: 3,30 mm

0C-652-9 6 pzas
0C-652-9-Z 25 pzas

Caballito de elaboracién auto
aislante LV OCAD ESTANDAR

Largo: 5 mm
Alto: 4,85 mm
Ancho: 3,30 mm

Véase pagina 34 para la tabla de aleaciones, soldaduras y materiales
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e care/

HR-642-3CR 2 pzas
HR-642-3CR-Z 20 pzas

Envoltorio - CR para los caballitos
LV HOR ESTANDAR, para soldar,
pegar o fijacion en el acrilico

Largo: 5 mm
Alto: 2,90 mm
Ancho: 4,10 mm

0C-642-3CR 2 pzas
0C-642-3CR-Z 20 pzas

Envoltorio - CR para los caballitos
LV OCAD ESTANDAR, para
soldar, pegar o fijacién en el
acrilico

Largo: 5,30 mm
Alto: 5,20 mm
Ancho: 4,10 mm
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$G-355-9 6 pzas
$G-355-9-Z 25 pzas
Auxiliar de duplicado
LV SAG MINI
21,7 mm
$G-335-9-A 6 pzas
$G-335-9-AZ 25 pzas

Parte hembra amarilla LV SAG MINI
-POM

Alto: 3,710 mm -2 1,7 mm
Ancho: 2,28 mm
Retencién normal

$G-334-9-A 6 pzas
$G-334-9-AZ 25 pzas

Parte hembra amarilla
LV SAG ESTANDAR - POM

Alto: 4,15 mm - ¢ 2,2 mm
Ancho: 2,84 mm
Retencién normal

$G-315-1 6 pzas
$G-315-1-Z 25 pzas
Parte macho verde LV SAG MINI

Alto: 3,05 mm-¢ 1,7 mm

Utilice una aleacion dura tipo 4 y
el mandril paralelizador universal
AC- 370-P

0 _

AC-370-P 1pza
Mandril paralelizador LV SAG
22,35 mm

D

$G-345-3CR 2 pzas
$G-345-3CR-Z 20 pzas

Envoltorio - CR para LV SAG MINI,
para soldar, pegar o fijacién en el
acrilico

Largo: 5,20 mm
Alto: 4,40 mm
Ancho: 3,80 mm

)

$G-335-9-B 6 pzas
$G-335-9-BZ 25 pzas

Parte hembra blanca LV SAG MINI
-POM

Alto: 3,10 mm - 1,7 mm
Ancho: 2,28 mm
Retencion reducida

$G-334-9-B 6 pzas

$G-334-9-BZ 25 pzas

Parte hembra blanca

LV SAG ESTANDAR - POM
Alto: 4,15 mm -2 2,2 mm
Ancho: 2,84 mm

Retencion reducida

$G-315-6 2 pzas
$G-315-6-Z 20 pzas

Parte macho LV SAG MINI - NP
para colar con aleaciones no
preciosas

Alto: 2,80 mm -2 1,7 mm

Utilice el mandril paralelizador
universal AC- 370-P

AC-370-1 1pza

Auxiliar de insercién universal
LV SAG MINI'Y ESTANDA

$G-354-9 6 pzas
$G-354-9-Z 25 pzas

Auxiliar de duplicado
LV SAG ESTANDAR

@ 2,2 mm
M 5G-335-9-C 6 pzas
M sG-3359-cz 25 pzas

Parte hembra roja LV SAG MINI -
POM

Alto: 3,10 mm -2 1,7 mm
Ancho: 2,28 mm
Retencion fuerte

M 5G-334-9-C 6 pzas
M sG-334-9-cz 25 pzas

Parte hembra roja
LV SAG ESTANDAR - POM

Alto: 4,15 mm -2 2,2 mm
Ancho: 2,84 mm
Retencion fuerte

M 5G-314-1 6 pzas
M sG-314-1-2 25 pzas

Parte macho calcinable azul LV
SAG ESTANDAR
Alto: 4 mm - @ 2,2 mm

Utilice una aleacién dura tipo 4 y
el mandril paralelizador universal
AC- 370-P

AC-375-M 2 pzas

Anélogo LV SAG MINI
para la técnica de reparacion

Alto: 9,5 mm
21,7 mm

$G-344-3CR 2 pzas
$G-344-3CR-Z 20 pzas

Envoltorio - CR para
LV SAG ESTANDAR, para soldar,
pegar o fijacién en el acrilico

Largo: 5,70 mm
Alto: 5,40 mm
Ancho: 5,70 mm

Anm
$G-335-9-ZX 2+2+2 pzas

Envase combinado de partes
hembras LV SAG MINI

$G-334-9-ZX 2+2+2 pzas

Envase combinado de partes
hembras LV SAG ESTANDAR

5$G-314-6 2 pzas
$G-314-6-Z 20 pzas

Parte macho LV SAG ESTANDAR - NP
para colar con aleaciones no
preciosas

Alto: 3,76 mm - @ 2,2 mm

Utilice el mandril paralelizador
universal AC- 370-P

AC-374-M 2 pzas

Analogo LV SAG ESTANDAR
para la técnica de reparacién

Alto: 12,8 mm
@ 2,2 mm

Véase pagina 34 para la tabla de aleaciones, soldaduras y materiales



PL-434-40R 1pza

PL-434-40R-Z 20 pzas

Parte hembra LV PAL - OR para
fijacion en el acrilico

Alto: 2,7 mm / @ 2,95 mm

PL-414-70R 1pza

Parte macho LV PAL / LV SFE - OR
para soldar

Alto: 2,26 mm / @ 2,25 mm
@ base: 3,2 mm

SF-114-2 1pza

Parte macho LV SFE - Tl
para pegar

Alto: 3,75 mm / @ 2,25 mm
@ base: 2,3 mm

SF-434-9-A 6 pzas

SF-434-9-AZ 25 pzas

Parte hembra amarilla LV SFE - POM
Alto: 2,65 mm / @ 3,55 mm
Retencién normal

SF-514-0 1pza
Espiga radicular LV SFE - Tl para
pegar / rosca M2
@ base: 3,42 mm / Alto: 1,50 mm
@ espiga: 1,35 mm / Largo: 7 mm

PL-434-4TI 1 pza
PL-434-4TI-Z 20 pzas

Parte hembra LV PAL - TI
para fijacién en el acrilico

Alto: 2,7 mm / @ 2,95 mm

PL-414-0 1pza

Parte macho LV PAL / LV SFE - TI,
con rosca M2

Alto: 3,05 mm / @ 2,25 mm
Hexagono interno: 0,90 mm

SF-114-1 6 pzas

Parte macho LV SFE - plastico calcinable
Utilice una aleacion dura tipo 4
Alto: 3,75 mm / @ 2,25 mm

@ base: 2,3 mm

=

SF-434-9-B 6 pzas
SF-434-9-BZ 25 pzas

Parte hembra blanca LV SFE - POM
Alto: 2,65 mm / @ 3,55 mm
Retencion reducida

SF-514-2 1pza

Espiga radicular LV SFE
con bola @ 2,25 mm - Tl
@ base: 3,42 mm / Alto: 1,50 mm

o espiga: 1,35 mm / Largo: 7 mm

SF-444-3TI 6 pzas
SF-444-3TI-Z 25 pzas

Envoltorio LV SFE - Tl para fijacién
en el acrilico

Alto: 2,65 mm / @ 3,90 mm

PL-414-5 1 pza

Parte macho - HT para soldar y
colar con aleaciones preciosas
Alto: 2,26 mm / @ 2,25 mm

o base: 3,2 mm

SP-121-1 1+1+1 pza
Contenedor de macho LV SFE -
pléstico calcinable

Utilice una aleacién dura tipo 4 y
el mandril paralelizador
1

AC-071-P
M sF-434-9-C 6 pzas
M sF-434-9-Cz 25 pzas

Parte hembra roja LV SFE - POM
Alto: 2,65 mm / @ 3,55 mm
Retencion fuerte

AC-474-1 1 pza

Destornillador LV FIX con
hexagono interno 0,90 mm y tapa
protectora

Véase pagina 34 para la tabla de aleaciones, soldaduras y materiales
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AC-474-M 2 pzas + 2 ME

Analogo para la técnica de
reparacion LV PAL / LV SFE

Alto: 16 mm / ¢ 2,25 mm

PL-414-1 6 pzas

PL-414-1-Z 25 pzas

Parte macho LV PAL / LV SFE -
plastico calcinable

Utilice una aleacién dura tipo 4
Alto: 2,26 mm / @ 2,25 mm
@ base: 3,2 mm

&

SF-474-Q 6 pzas

Mantenedor de espacio flexible
LV SFE

Alto: 0,70 mm / @ 1,80 mm

SF-454-9 6 pzas

Auxiliar de duplicado LV SFE
No utilice el mantenedor de espacio
Alto: 2,90 mm / @ 3,60 mm

SP-471-QL 1 pza
Gran mantenedor de espacio -
Estafio
Espesor: 0,40 mm
2 14 mm
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CONECTORES - LV FIX

PARTES INDIVIDUALES

LV FIX MINI

=

" FX-060 1pza

Tornillo LV FIX MINI - TI

Utilice NOBIL GRIP para prevenir
el desatornillado espontéaneo

Largo: 4 mm

21,20 mm

Hexagono interno: 0,90 mm
M1.8

LV FIX ESTANDAR

— i

' FX-060-L 1pza

Tornillo LV FIX ESTANDAR - Tl

Utilice NOBIL GRIP para prevenir
el desatornillado espontaneo

Largo: 6 mm

21,20 mm

Hexagono interno: 0,90 mm
M1,8

AUXILIARES

| AC-070-DB 1pza

Fresa LV FIX
10.000 rpm

C

" FX-048-2 1pza
Anillo roscado LV FIX MINI - TI
Utilice NOBIL FIX para pegar
Largo: 2 mm

Diametro externo: 3,10 mm
Diametro interno: 2,40 mm
M1.8 x 0,35 mm

| FX-048-2L 1pza
Anillo roscado LV FIX ESTANDAR
=TI

Utilice NOBIL FIX para pegar
Largo: 3 mm

Diametro externo: 3,10 mm
Diametro interno: 2,40 mm
M1,8 x 0,35 mm

" AC-070-CB 1pza

Perforadora LV FIX
5.000 rpm

"1 FX-040-1 6 pzas

Anillo de guia LV FIX MINI -
Plastico calcinable

Largo: 2 mm
2 2,40 mm

-~

1 Fx-040-1L 6 pzas

Anillo de guia LV FIX ESTANDAR
- Plastico calcinable

Largo: 3 mm
2 2,40 mm

o

| AC-474-1 1pza

Destornillador LV FIX con
hexagono interno 0,90 mm y tapa
protectora
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NOBIL FIX es un composite anaerdbico para fijar las partes de precision
en la prétesis. Desarrollado especialmente para el pegamento de
partes metalicas en diversas aleaciones mediante una accién de
compresién. Las superficies de las partes para pegar deben ser rugosas,
desengrasadas y secas. El exceso no endurece y no podra servir de
control durante la polimerizacién.

El juego contiene jeringa de 5 g con dos componentes y 10 puntas

NOBIL GRIP es un adhesivo anaerébico para prevenir el desatornillado
espontaneo de las partes protésicas causado por las fuerzas masticatorias.

El material rellena el espacio entre las partes positivas y negativas de
la rosca y no endurece pero se seca. Su elasticidad permite de quitar
las partes ensambladas con NOBIL GRIP. El envase contiene 5 ml de
adhesivo. Dejar secar 3 horas a temperatura bucal. Conservar a
temperatura ambiente.

Keramit NP es una aleacién biocompatible, libre de niquel y de berilio,
para la técnica metaloceramica, cumple las normas ISO 22674 y ISO
9693-1.

Keramit NP es una aleacién ideal para el fresado gracias a su dureza
de 285 HV10/30. El valor CET de 13,9-14 permite el uso de cualquier
tipo de cerdmica. Keramit NP estd también disponible en pastillas,
para las fresadoras CAD/CAM y como polvo pulverizado, para la
soldadura al laser.

NM Bonding es un agente adhesivo para aleaciones no preciosas, libres
de titanio, para mejorar la adhesion de la ceramica y previene el
coloreado grisaceo/verdoso de la oxidacién en las zonas finas. Esta pasta
con su agradable color rosado puede ser cocida al vacio a 980 °C.
Aplicada como una capa de opaquer, NM Bonding ofrece un color
dorado como base para la aplicacién de opaquers tradicionales.

Envase de 6 g - No reutilizable

UNDERWAX es una resina fotopolimerizable innovadora que, por su
gran estabilidad, previene las distorsiones y las deformaciones de las
técnicas convencionales de modelado.

UNDERWAX es precisa, estable, calcinable sin residuos y puede ser
fresado.

No exceder un espesor de T mm. Utilizar un fotopolimerizador con
longitud de onda entre 350 nm y 500 nm.

PVF es un revestimiento universal, de alta precisién, combinado con
fosfato, para cualquier tipo de aleacién.

PVF es un revestimiento rapido que puede también usarse para la
técnica convencional y que ofrece superficies muy lisas y altamente
precisas.

PVF necesita un tiempo de fraguado de 20-25 minutos (técnica
rapida), pero permite un facil devestimiento.
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ALEACIONES Y SOLDADURAS

ALEACIONES LV

Color Au Pt Pd Ag Cu Zn Co Otros Intervalo de fusion Indicaciones Trat. térmico

Aleacion LV-HT

h e s e e o

Aleacién LV-PL 400°C / 15 min.

Color Intervalo de fusion Indicaciones

Aleacién LV-NP B Ni72 Cr17 Fe10 Mn1 1355 -1450 °C Unicamente para colar con aleaciones no preciosas

Color Intervalo de fusion Indicaciones

Aleacién LV-IN B Fe69 Cr17 Nill Mo2 Mnl1 No calentar

SOLDADURAS LV

Color Au Pd Cu In Zn Intervalo de fusién Indicaciones Color

AUCROM 1

Color Au Pd Ag Cu In Zn Intervalo de fusion Indicaciones Color

SOLDER LV 15 AC 59 16 25 655 - 680 °C Universal AMARILLO CLARO

MATERIALES

Partes hembras LV VER / LV HOR / LV Partes hembras LV SFE / LV SAG Segmentos de retencién LV KON

Espigas de impresién LV PER

Leyenda

MP: metales preciosios
MNP: metales no preciosos
IN: INOX - acero inoxidable
TI: Titanio
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ADVERTENCIAS A ®

Consultar www.nobilmetal.com por ulteriores informaciones sobre caracteristicas, indicaciones, dimensiones y materiales
utilizados.

Algunos componentes contienen Nichel (IN: 11%, NP: 72%). Eventuales alergias a componentes individuales tienen que
ser analizadas durante la fase de proyecto clinico.

Sélo para uso profesional protésico y odontolégico.
Los ataches dentales son de un solo uso y se suministran en envases NO ESTERILES.
La reutilizacién puede causar infecciones cruzadas.
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